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MOF-CIRCUM
LONGCAPS

MOF-CORK
SYNTHETISCHE KORKEN

A

KUNSTSTOFFVERSCHLUSSE

MOF-PROMO

MOF-PROMO
KRONKORKEN

Beschriftungsbereich

360°

OPTIONEN & FUNKTIONEN

Beschriftungsbereich

Beschriftungsbereich

@ 4 mm (Innenseite)

Unsere vollautomatische Anlage zur Beschriffung / Dekoration von  Unsere vollautomatische Anlage zur Beschriftung / Dekoration von

rotationssymetrischen Teilen (z.Bsp. Longcaps).

v der Transport erfolgt durch ein Segmentband mit
Aufnahmedorn

v die Beschriftung erfolgt ‘On-The-Fly’

v verzugsfreie Beschriffung ohne Stopp am Umfang

v hohe Beschriftungsgeschwindigkeit von bis zu 20.000 Teilen/h
(abhdngig von Material und Beschriftungsumfang/Vektoren)

A‘EM‘ MOF-Serie

synthetischen Weinkorken.

v der Transport erfolgt mittels Transportband

v die Beschriftung erfolgf ‘On-The-Fly’

v verzugsfreie Beschriffung mit Logo und/oder Text

v hohe Beschriftungsgeschwindigkeit von bis zu 10.000 Teilen/h
[siehe unsere Beispiele (Makroaufnahmen)]

ORIGINAL

Unsere vollautomatische Anlage zur Laserkennzeichnung von
Getrdnkeverschllssen zeichnet sich durch ihre Kompakiheit und
die Moglichkeit zur Integratfion in bereifs bestehende Fertigungsli-
nien aus.
v der Transport erfolgt mittels eines Vakuum-Bandes
v die Beschriftung erfolgt ‘On-The-Fly’
v keinerlei Prozesszeiten durch Handlingsaufgaben
v hohe Beschriftungsgeschwindigkeit von bis zu 90.000 Teilen/h
bis zu 60.000 Teile/h bei 30 Zeichen,
2 mm Schrifthdhe, einliniger Fontsatz, 4 Zeilen

ORIGINAL

Beschriﬁun.gsbereich

@ 24 mm (Innenseite)

SOFTWARE & FUNKTION

v Eine eigens fur diesen Anwendungsfall entwickelte Software,
TP_mix, ermdglicht, alle gdngigen Varianfen der Beschriffung
von Verschlissen vorzunehmen.

v Von einfachen Logos bis zur Beschriftung mit Codes
(Unique Message).

v TP_mix Software, eine Entwicklung der TAMPOPRINT AG.
Dadurch sind alle Prozesse und deren notwendige
Sicherheit (Passworter, Protokollierung, usw.) méglich.
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TECHNIK

Standard & Optionen

ORIGINAL

MOF-Circum MOF-Cork MOF-Promo MOF-Promo
Verschliisse Kronkorken

Artikel Nummer 419999 410910 410900 41 09 00
Lasertyp SK 96 2x SK 96 SK 96 SK 96
Ausgangsleistung W 90 90 90 90
Wellenldnge nm 1064 1064 1064 1064
Lasermedium Nd:YAG Nd:YAG Nd:YAG Nd:YAG
Pumpquelle Lampe Lampe Lampe Lampe
Lebensdauer Anregungsquelle h ca. 1000 ca. 1000 ca. 1000 ca. 1000
Kihlung \Wasser/Wasser Wasser/\Wasser Wasser/\Wasser Wasser/\Wasser
Vorlauftemperatur max.°C | 20 20 20 20
Druck bar 2-5 2-5 2-5 2-5
Wasserverbrauch bei 20°C max. | 9,5 I/Min. 2x 9,5 I/Min. 9,5 I/Min. 9,5 I/Min.
Ricklauf Wasser druckfrei 2x druckfrei druckfrei druckfrei
Zufiihrung ja ja optional optional
Beschriftungsbereich 360° 35x20 mm @ 26-50 mm @ 26-50 mm
Ausgangskapazitdt Teile / h | bis zu 20.000 bis zu 10.000 bis zu 90.000 bis zu 90.000
Laserklasse gem. DIN EN 60825-1 1 1 1 1
Anschlussspannung 3/N/PE, 400 V 3/N/PE, 400 V 3/N/PE, 400 V 3/N/PE, 400V
Anschlusswert kW 10 14 7 7
Luftversorgung ja - ja ja
externer Anschluss fiir Absaugung ja ja ja ja
Breite (inkl. Zufiihrung) mm 6.200 1.950 2.010 2.020
Tiefe (inkl. Zufiihrung) mm 1.800 1.000 835 1.600
Hohe (inkl. Zufiihrung) mm 2.450 1.800 1.5680 2.765
Gewicht kg 1.800 850 750 1.200
externer Kiihler optional optional optional optional
Artikel Nummer 410105
Kiihlkapazitdt kW 7 2x 7 7 7
Vorlauftemperatur max.°C | 20 20 20 20
Anschlussspannung 1/N/PE, 230V
Frequenz Hz 50
Anschlusswert kW 2
Nutzkdlteleistung kW 5,5
Ldrmpegel dBA <60
Breite mm 935
Tiefe mm 585
Hohe mm 540
Tankinhalt Lir. 25
Gewicht mit Tankflllung kg 133 Externer Kihler
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SOFTWARE
TP alfa® & TP_mix

Datenbank

Integrierte Datenbank flr Protokollierung
aller relevanten Ereignisse wie z.B.

> produzierte Stiickzahlen

> Nutzeranmeldung
> Fehler

> Stillstandzeiten

A‘EM‘ MOF-Serie

Lasersoftware > Toolbars
— grafische Benuizeroberfldche > Kontextmen( S T i vy Y 'y
> Barcodemodul = N
> TrueType — Zeichensdtze e
> einlinige Zeichensdtze . -
> frei definierbare Fullroutinen N
> variable Formate
> Unicode — fdhig ,"' I s
> optionale Steuerung Uber
TCP/IP oder RS232 W - nr——
Laserparameter Alle flr die Ansteuerung des Lasers
bendtigten Parameter kOnnen frei einge- g ey
stellt und gesichert werden. Die Einstel- ;1‘*: e
lungen konnen ggf. den einzelnen Objekten Wi S
individuell zugeordnet werden. " - —
> Erstsignalunterdriickung - St e E
> Leistung s e
> Modulation der Laserstrahlung Emae— T
> Geschwindigkeit el I e S
> \lerzdgerungszeiten ===
Importfunktionen > Imporffilter flr Vektorbasierende
Dateiformate (*.ai, *.plt) P —
> Importfilter flir Pixelbasierende E, e A —
Dateiformate (*.jpg, *.bmp, *.tif) :u;-:"_—_-teﬂ.ﬂ.j— i
"'F_
-
i s |
) |
Zusatzsoftware TP_mix Sondersoftware flr Promotionen.
> alle gdngigen Promotionstypen .-
(Symbole, PIN-Code Varianten) W
kbnnen generiert werden T —
> gpezielle Sicherheitsfunktionen fir R |
manipulationsfreie Produktion = Fl— e
= L
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